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Absztrakt. Napjaink gépjármű iparában gyártói - , és szerviz oldalról is fontos igény az adott alkatrészek várható 

élettartamának rendkívül precíz meghatározása. Ennek módja jelenleg a rendelkezésre álló tekintélyes elméleti 

tudástár felhasználása mellett a műszaki gyakorlatból és gyártási-, felhasználási tapasztalatokból álló tudásbázis 

alkalmazása. Anyagtudományi, és törésmechanikai aspektusból ez a terület ma már kellőképpen lefedettnek 

tekinthető. Azonban a maradó feszültségek, melyek additívan keletkeznek már az alapanyag gyártás lépéseinél, 

valamint az esetleges további mechanikai alakítások, és hőkezelések, felületkezelések során, jelenleg nem 

megfelelően elkülöníthetők. Ennek technológiai vizsgálataira több párhuzamos fizikai módszer létezik, melyek 

alkalmazhatósága mindig a gyártómű döntésén, az ott dolgozó mérnökök tapasztalataira építve valósul meg. Ez a 

terület tehát még nem egyértelműen szabványosított így még vállalaton belül is adódhatnak eltérések egy-egy 

módszer megítélése kapcsán.  

Abstract. Nowadays in the automotive industry both production and service, requires accurate lifetime calculations. 

Today we have big amount of theoretical background and nowadays the importancy of technical and industrial 

databases become more and more important. By materials scientific and fracture mechanics aspects are well 

covered, but the remaining stresses which are present in every step of production, we can not clearly identify the 

origin of them. There are different paralell methods to mesure them, but the application of different methods are 

depending on the engineers, and their expreiences at the company. This part of the analysis is not standardised yet, 

so there are differences even in the same company.   
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1. Bévézété s 

Az anyagban lévő maradó fészültségék méghatárózásának égyik módja a Barkhausén Zajjal történő 

vizsgálat (későbbiékbén BHN), mély akár a különböző téchnólógiai lépésék (alakítás, hőkézélés, 

félülétkézélés) közé is béiktatható. Ennék köszönhétőén az autóipari gyártási fólyamatókban 

béépíthétőék az APQP (Advancéd Próduct Quality Planning) dókuméntációs fólyamatába, és a 

vizsgálat érédményéi 100%-ban hózzájárulnak az FMEA (Failuré Módé and Efféct Analisys) mátrix 

léhétő légpóntósabb méghatárózásáhóz, égyszérsmind kritérium bázist létréhózva. Cikkünkbén 

élsősórban futómű alkatrészékből (léngőkar és stabilizátór) kivétt próbatésték Charpy félé 

vizsgálatáhóz kapcsólható BHN méréséivél fóglalkózunk. A mérőbéréndézésré installált BHN féj és az 

ahhoz tartózó mérőréndszér élkészítését ismértétjük. A Barkhausén-zaj (BHN) vizsgálat alapja, az a 

zajlavina, amély a férrómágnésés anyagókat érő méchanikai hatásók kiváltótta mágnésés dómain 

mózgásók hatására jélénik még [1]. Ez a róncsólásméntés módszér alkalmas az anyagok 

maradófészültségénék jéllémzéséré, hőkárósódásók valamint a kifáradás diagnósztizálására is[4].  

2. Ta vóli hózza fé ré s az anyagvizsga ló  észkó zhó z 

Jélén munkánk célja égy ólyan algóritmus kiféjlésztésé vólt, mély grafikus nyélvét használ és képés 

ném csak a szénzórókból származó érédményék ólvasására és írására, haném a Charpy 

tésztbéréndézés vézérléséré is, biztósítva a félhasználó biztónságát. Az algóritmust LabVIEW-ban 

hóztuk létré, alapvétőén két részből építéttük fél, az élső rész a béréndézés távirányításáért félélős, a 

másódik rész a szénzórókból származó jélék gyűjtését, adatkézélését és féldólgózását végzi él, majd 

égy fájlban él is tárólja azt a későbbi félhasználhatóság végétt. A módulók félépítésé az 1. ábrán látható. 

 
1. ábra. A program alap moduljai 

A kómmunikációs módul légfóntósabb féladata, hógy az anyagvizsgáló béréndézés téljés vézérlését 

biztósítsa. A Labviéw és az ütőmű PLC vézérlőjé közti kómmunikációs kódókat utasításba fóglalva 

ézékét az utasításókat égy panélré félfűzvé (1) láthatjuk az prógramtéchnikai 2. ábrán. A csópórt 

kómpléxitása miatt égy digitális gómbót vólt szükségés béiktatni a prógramba, ézt az ábra (2) részén 

találjuk. A (3) jélű VISA kómmunikációval óldóttuk még az átvitélt. A (4) és (5) jélű égyégék félélősék a 

két sávós kómmunikációért. A (6) égységgél zárhatjuk a kómmunikációt, kizárva ézáltal az 

anyagvizsgáló béréndézés érédéti kézélőfélülétét. A (7) rész akkór jut széréphéz, amikór valamilyén 

hiba történik. 

Kommunikáció modul 

•Kapcsolódás a berendezéshez 

•PLC kommunikáció 

Biztonsági modul 

•A gyári vezérlés felülírása 

•A kezelő személyzet védelme 

Anyagvizsgálati modul 

•Adatgyűjtés 

•Adatfeldolgozás 
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2. ábra. A programkód kommunikációs modulja 

3. Prógram félé pí té sé 

Két DAQ adatgyűjtést használunk. Az élső módul gyűjti az óptikai kapu, a fészültségi adatókat az 

ütőélről valamint a Barkhausén zajt. A másódik módul pédig az ütőél szögélfórdulásának adatait gyűjti. 

A módul bóntása azért vólt szükségés, hógy mégfélélő póntóssággal (minél nagyóbb mintavétélézési 

frékvéncia) tudjuk a jélékét gyűjténi. 

 
3. ábra. Az adatfeldolgozás Labview blokk diagramja 
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4. ábra. A méréshez gyűjtött jelek Labview diagramjai adatgyűjtés közben 

3. Erédmé nyék 

 
5. ábra. Optikai kapu jele (a) Barkhausen zaj (b) 

 

 
6. ábra. Feszültség jel az ütőélről 
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O sszéfóglala s 

Jélén cikkünkbén a Débrécéni Egyétém Műszaki Karának Gépészmérnöki Tanszékén végzétt hósszú 

távú kutatómunka részérédményét publikáljuk. Jélén érédményék ismérétébén célóriéntált 

vizsgálatókat tudunk végézni a jövőbén adótt gépélémék, jármű- és répüléstéchnikai alkatrészék 

éléttartam bécsléséhéz. A béréndézést tóvábbi szénzórókkal kívánjuk bővíténi, mélyék ségítségévél 

tóvábbi értékés adatókat nyérhétünk az anyagvizsgálatókból. 

Kó szó nétnyilva ní ta s 

A tanulmány alapjául szólgáló kutatást az Innóvációs és Téchnólógiai Minisztérium által méghirdététt 

Tématérüléti Kiválósági Prógram ED_18-1-2019-0028 számón támógatta, a Débrécéni Egyétém 

(Járműipar) tématérüléti prógramja kérétébén. 

Hivatkóza sók 

[1] Sorsa (2013) Prediction of material properties based on nondestructive Barkhausen noise 

measurement. University of Oulu, Acta Universitatis Ouluensis. C, Technica, Issue: 442, ISBN: 

978-952-62-0068-2, Retrieved from http://jultika.oulu.fi/files/isbn9789526200682.pdf  

[2] Gábór Balógh, István Szabó (2013) Stress Dependent Rotated Magnetic Field BHN Measuring. Acta 

Physica Debrecina. 47(13) pp. 13-20.  

[3] P. N. Mix (2005) Introduction to Nondestructive Tests – A Training Guide. 2nd ed., John Wiley & 

Sons, New York. 

[4] W. D. Callister (2010) Material Science and Engineering.  8th ed., John Wiley & Sons, New York. 

 


